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具有危害辨識能力
達到自我保護功能

使與會者

免於因違反職安法被罰
免於巨額職災補(賠)償
免於因違反職安法被判刑

使雇主

教育訓練目的



職業安全衛生法立法目的

為防止職業災害，保障工
作者安全及健康，特制定
本法；其他法律有特別規
定者，從其規定。



職業災害之定義



雇主的職業安全衛生責任



職災保險給付總件數



各行業重大職災死亡人數



112年重大職災死亡300人
營造業151人最多

112年工作場所重大職災死
亡出爐，去年共有300人死
亡，較111年的320人略減
20人；300人中營造業有
151人、製造業78人、其他
行業為90人。



110年災害類型死亡人數比例



111年災害類型死亡人數比例



112年災害死亡類型，則以
墜落滾落死亡143人最多
(48％)其次為物體倒塌、
崩塌28人(9.3％)，感電21
人(7％)，物體飛落20人(7
％)被撞20人(7％)，火災
16人(5％)，被夾被捲16人
(5％)，跌倒8(3％)人等。



相關安全衛生防護設施一覽表



安全衛生三大工作

•認知危害

•評估危害

•控制危害



前言-建立危害意識

何謂『危害(Hazard )』?

危害就是「具潛在特性，
會造成人員死亡、職業傷
害、職業病；或可能造成
重大財產損失、生產停
頓」。



危害分類





(1)動火作業：乃指位在含
有可燃物或易燃物的區
域內執行可能產生發火
源的作業。



火災爆炸防制概念

可燃物

火源

空氣
改變物料
改變濃度
加入添加劑
加濕
增大粒徑

降低氧濃度
使用惰性氣體
真空操作

隔離發火源
控制溫度



燃燒三要素之~助燃物



燃燒三要素之~可燃物





(2)動火作業管制區：乃指有
儲存或運作可燃物或易燃
物，並可能會因為火源或
火花的出現，而構成危害
安全之區域，因此此區域
必須經過動火作業許可程
序申請核可，才能進入施
行動火作業。



(3)高感度動火作業管制區：
乃指對火源具有高度危
險性之區域，而且一旦
此區域發生災害，將會
對整廠構成重大的危害。
亦即對火源相當敏感之
區域均屬之。



(4)獨立作業區：乃指正在
新建或擴建工程之作業
區，只要隔離距離能夠
劃分，佈置於不會影響
鄰近製程操作安全之施
工區域，均稱之為獨立
作業區。



(5)一般作業區：凡不屬於
動火作業管制區、高感
度動火作業管制區及獨
立作業區之廠內作業場
所均屬之。一般而言，
此區域乃指縱使有火源
的出現亦不致發生危害
之區域。



(6)動火作業許可單：欲進
入動火作業管制區、高
感度動火作業管制區及
獨立作業區之作業場所
進行動火作業前，向安
全相關主管單位申請之
許可動火文件。



(7)爆炸下限：爆炸下限
（LEL）係指氣體、可
燃性粉塵或引火性液體
蒸氣遇到火源能引起燃
燒或爆炸之最低濃度。



危 害
1.潛在危害：在動火作業管制

區、高感度動火作業管制區
及獨立作業區之廠內作業場
所進行可能產生火花的動火
作業時，若可燃或易燃氣體
或氣體濃度達到爆炸下限時，
會產生爆炸或引起火災。



2.災害防止對策
(1)安全裝置
A.防爆型設備
B.可燃氣體濃度測定器。
C.車輛排氣管裝設滅焰器

D.電焊機絕緣接地。
E.消防設備。



(2)個人防護設備

A.面罩。

B.護目鏡。

C.安全帶。



3.作業程序:動火作業許可程序之
核定政策
(1)動火作業許可程序由廠內工安

組規劃、制訂及修改。
(2)動火作業許可程序之執行由各

執行單位負責。
(3)需求單位提出動火需求前，應

先研究是否有免動火之替代方
式，以減少動火作業產生的風
險。



(4)於正常操作情形時，在動火作
業管制區、高感度動火作業管
制區及獨立作業區之廠內作業
場所禁止從事動火或非防爆型
的電氣工作，若無法避免，非
防爆型的電氣行為需經由動火
執行單位主管核准；需使用明
火時，則必須經由廠長同意，
方可施行。



4.作業流程
(1)動火執行單位主管簽發

動火作業許可證
A.動火執行單位提出動火

需求前，需先與工作區
主管研商動火時機及動
火方法，並要求工作區
先行去除危險源。



B.查驗動火作業許可證上是否
有其它需要配合動火作業之
執行項目。

C.簽發動火作業許可證時，應
清楚交代帶班工作內容、方
法、時效限制及相關的安全
事宜。

D.備妥工作者的個人防護具。



(2)工作區域主管（如課長）
注意事項
A.再確認動火作業時間是否恰

當？安全相關準備工作是否
充足？

B.查核動火作業許可證上之登
記事項，確認處理措施是
否恰當？

C.指示動火作業時之限制事項。



D.指派具備可燃氣體濃度

測定儀器作經驗之人員，

測定動火區域或設備之

可燃性氣體濃度，必須

確保動火作業區域或設

備之可燃性氣體殘留量

低於20%LEL。



E.指派監火員（可由氣
體測定員兼任），並
向其說明監火重點、
動火作業許可範圍及
緊急應變措施。



動火作業許可證簽發及取消流程圖



動火作業許可單





化學性危害預防程序圖



火災爆炸相關法規
認知：危害性化學品標示及通識規則

職業安全衛生教育訓練規則
評估：勞工作業環境監測實施辦法

勞工作業場所容許暴露標準
勞工健康保護規則

控制：職業安全衛生法
職業安全衛生設施規則
有害作業相關法規
職業安全衛生管理辦法



法規包含的內容



容器要標示

容器係指任何袋、筒、瓶、
箱、 罐、桶、反應器、儲
槽、管路及其他可盛裝危
害性化學品者。但不包含
交通工具內之引擎、燃料
槽或其他操作系統。



危害性化學品標示及通識規則
第二條
本法第十條所稱具有危害性之化學品（以下簡稱危

害性化學品），指下列危險物或有害物：
一、危險物:符合國家標準CNS15030分類，具有物

理性危害者。

二、有害物:符合國家標準CNS15030分類，具有健
康危害者。

說明
1.配合本法第十條之修正，作文字修正。
2.本部(前行政院勞工委員)會業分別於九十七
年、一百年及一百零二年，經三次公告適用
之危害物質名單計三一七一種，已涵蓋原附
表一所列之物質，爰刪除該附表。
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物理性危害









福國化工



福國化工廠爆炸案
產品：製造亞克力樹脂、界面活性劑、紡織
染整助劑等。
原料：使用丙烯腈、丙烯醯胺、苯乙烯、丙
烯酸、丙烯酸甲酯、界面活性劑、丙烯酸丁
酯、乙酸乙酯、異丙醇、甲醇、過硫酸胺及
過氧化二苯甲醯、過氧化鎂等反應起始劑為
原料。
災變原因：反應槽溫度控制失當，造成異常
的昇溫昇壓，致整個反應失控。
結果：造成週邊工廠勞工一死亡、一百餘人
不幸受傷的慘劇。(90.05.18)



法院判例(桃園○公司桃園廠)
一、刑事：因業務過失致死，經檢察官提起公訴

0960625○○公司進行相關儲槽管線交換工程，甲

副廠長、乙溶劑課課長未將所有閥門或開關均關閉

妥當，並未確認是否已完全排空管線內之易燃物液

體，即允許以砂輪機切割管線，甫切割管線，即發

現管內尚有易燃物液體殘液滲出。

經通知乙溶劑課課長，雖即時指示停工，並以清水

沖洗切割點、再次排空管線液體，然再次切割管路

時所產生之火花，仍於管路內延燒至儲槽，造成儲

槽爆炸。勞工高○○因爆炸火災，不治身亡；其他

五人則達不同程度之燒灼傷。





萬達煙火工廠大爆炸1死2傷
1000401設廠43年且是桃園縣唯一合
格的煙火工廠，疑因作業員填裝高空
煙火火藥時，不慎引發連環爆，巨大
衝擊力，把600坪磚瓦廠房瞬間夷為
平地，釀成1死2傷。現場作業員彭00
當場慘死，作業員吳00全身八成面積
遭到三度灼傷，廠長李009％面積一
度灼傷，兩人都送林口長庚醫院加護
病房插管治療，生命跡象穩定。



作業員被埋在瓦礫中 被尋獲時已成焦屍



易燃液體
1.乙醚、汽油、乙醛、環氧丙烷、二硫化碳

及其他之閃火點未滿攝氏零下30度之物質。
2.正己烷、環氧乙烷、丙酮、苯、丁酮及其
他之閃火點在攝氏零下30度以上未滿攝氏
零度之物質。

3.乙醇、甲醇、二甲苯、乙酸戊酯及其他之
閃火點在攝氏零度以上未滿攝氏30度之物
質。

4.煤油、輕油、松節油、異戊醇、醋酸及其
他之閃火點在攝氏30度以上未滿攝氏65度
之物質。



火災及爆炸常用指標
爆炸界限(或爆炸範圍)

指易燃液體之蒸氣及可燃性氣體與空

氣混合後遇到火種可以燃燒的最低與

最高之體積百分比謂之上下限，其範

圍謂之爆炸界限。

-----爆炸界限又稱爆炸範圍
-----爆炸下限愈低愈危險
-----爆炸界限範圍愈大愈危險



火災及爆炸常用指標
閃火點

一種易燃物質遇到火種和適當的空氣，表面

可閃爍起火，但火焰不能繼續燃燒，此時該

物質的最低溫度。

註：設施規則--65℃以下謂之易燃液體

註：一般燃點溫度較閃火點溫度略高5～20℃)

----為液體之蒸氣壓達到燃燒之最低溫度

----為引火性物質危險指標
----閃火點愈低愈危險



足療店女員工一動作瞬間爆炸
成人型火球奔逃嚇壞客人

足療店有男性顧客正在被服務或是等待服務，
另一名女員工就在走道要用整桶酒精倒一點
進去一個點燃明火的小盆子裡。不過當時小
盆子裡火勢已經點燃，女員工再將酒精直接

澆在上頭，燃燒的火勢立刻沿著低下的酒精
往上竄，直接引燃瓶子內部的大量酒精，接
著引發小型爆炸，立刻炸成一團火球。女員
工身上多處著火，嚇得噴逃出店外，其他客
人聽聞爆炸聲後立刻衝出去，多人身上著火。





可燃性氣體
(一)氫。

(二)乙炔、乙烯。

(三)甲烷、乙烷、丙烷、丁烷。

(四)其他於一大氣壓下、攝氏十
五度時，具有可燃性之氣體。





把手突脫落鋼瓶翻滾
瓦斯外洩釀氣爆

1120512桃園蘆竹一間餐廳廚房內兩
名員工正準備料理，一旁瓦斯行員工
正在後方更換瓦斯，一拖拉把手突然
斷裂，白衣男子試圖想要腳去擋，可
來不及，鋼瓶順著階梯一路往下滾，
大量白色煙霧瓦斯不斷外洩，廚房正
好有爐火，瞬間發生氣爆，造成兩人
受傷，其中一人傷勢嚴重，全身60%
二度燒燙傷。
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健康及環境危害



職業病範例

暴露正己烷 暴露正己烷



危害標示
第5條
雇主對裝有危害性化學品之容器，應依附表一規定之分類
及危害圖式，參照附表二之格式明顯標示下列事項，所用
文字以中文為主，必要時並輔以作業勞工所能瞭解之外文
➢ 標示目的：告訴勞工容器內的化學物質名稱、危害訊息

，及預防措施等。
➢ 標示格式：
一、 危害圖式

二、 內容：

(一) 名稱
(二) 危害成分

(三) 警示語

(四) 危害警告訊息
(五) 危害防範措施

(六)製造者、輸入者或供應者之名稱、地址及電話



標示的目的
•利用簡單的圖式讓工作者易於了
解危害特性

•由化學名稱及成份，確認危害物
質

•透過危害警告訊息及危害防範措
施，提醒工作者在操作時可能面
臨的危害以及個人防護的方式

•製造商資料提供使用或緊急狀況
時立即的聯絡管道



以下有些問題想請問
•您看過這個圖案嗎？
• 上面這個圖案你在哪看過？加油站？
油罐車？藥用酒精瓶？沒啥印象

• 您覺得他在告訴您什麼訊息？好看？
警告有毒？會著火

•會著火！你會怎麼處理？
•萬一發生火災你會使用何種滅火器？
• 乾粉滅火器？還是用水滅火？遠離
火源放到陰涼處



危害分類圖式
➢舊法規： ➢新法規：





危害性化學品分類及危害圖示





標示是否一定要用中文
可否以外文之標示代替

法規中規定標示中所用文字以中文為主，

必要時輔以作業勞工所能瞭解之外文，

故依立法精神，標示應以中文為主，不

能以無中文之外文標示直接代替。

• 如有其他需要（如外籍勞工等），建

議可同時並列兩種以上語言之標示文

字內容及辦理使其熟悉之教育訓練，

以確保所有勞工之危害認知權利



哪些化學物質一定要有安全資料表
第十二條
• 雇主對含有危害性化學品或符合附表三規
定之每一化學品，應依附表四提供勞工安
全資料表。

• 前項安全資料表所用文字以中文為主，必
要時並輔以作業勞工所能瞭解之外文。

說明

1.配合本法，將「危害物質」修正為「危害
性化學品」、「物質安全資料表」修正為
「安全資料表」。

2.明定安全資料表「所用文字以中文為主，
必要時並輔以作業勞工所能瞭解之外文」，
以臻明確。













工業火災之分類
依據中國國家標準1387，
將火災分為四類。
➢一般普通火災(A)。
➢油類火災(B)。
➢電氣火災(C)。
➢化學火災(D)。



A類(普通火災)

指建築物、家具等的木柴、紙
張、纖維物、裝飾物品、塑膠、
橡膠等之固體可燃物質火災。

用水或以泡沫滅火劑水溶液撲
滅



B類(油類火災)
指石油類、植(動)物油類、有
機溶劑類等可燃液體、及液化
石油氣、天然氣等易燃性氣體
火災。若用水滅火有使火擴大
延燒或造成突沸

乾粉、化學泡沫或機械泡沫滅
火器



C類(電氣火災)

指電壓配線、電動機器、
變電器及其他各種電器火
災。

二氧化碳滅火器滅火



D類(化學火災，又稱禁水性物
質火災或特殊火災)

指可燃性金屬物質、禁水性物
質火災及特殊材料氣體（矽烷）
火災。
若用水滅火有造成爆炸等使災
害擴大之可能，可用乾粉滅火
器



工廠可能發生火災/爆炸原因
•易燃原料儲存及運輸不當

•反應失控

•靜電危害

•金屬摩擦產生火花

•電器設備使用不當



第170條

雇主對於高煙囟及高度在三公
尺以上並作為危險物品倉庫使
用之建築物，均應裝設適當避
雷裝置。

說明：裝設適當避雷裝置依屋內
線路規則設置。



高度三公尺以上危險物品倉庫之建築物
均應裝設適當避雷裝置



第171條
雇主對於易引起火災及爆
炸危險之場所，應依下列
規定：
二、標示嚴禁煙火及禁止

無關人員進入，並規
定勞工不得使用明火。



火災爆炸危險場所標示嚴禁煙火





第171條
雇主對於易引起火災及爆炸危險
之場所，應依下列規定：
一、不得設置有火花、電弧或用

高溫成為發火源之虞之機械、
器具或設備等。

說明：「成為發火源之虞之機械、器具或設

備等」一般係指電氣開關、線圈型電動

機、直流電動機、研磨機、電弧電焊機、

電熱器具、電阻器、內燃機、熱爐等。









出入口防爆避難指示燈









欣晃公司火災案經驗(2死、5傷）
990611該公司二樓之二甲苯反應槽二甲

苯洩漏，因滑落之扳手閥桿掉落時，撞

擊地面上收集用之鐵桶，產生火花，引

燃漏洩之二甲苯蒸氣，造成氣爆。現場

作業人員8人，其中3人跳樓逃生時墜落

於廠外地面上、3人衝出廠外，另2人受

困於5樓，經雲梯車救出(2人均輕微外

傷)。送醫急救7人，其中2人傷重不治，

另5人分別送榮總及澄清醫院治療中。





使用銅合金材質作為開桶工具
防止金屬摩擦產生火花



第173條
雇主對於有危險物或有油類、
可燃性粉塵等其他危險物存在
之虞之配管、儲槽、油桶等容
器，從事熔接、熔斷或使用明
火之作業或有發生火花之虞之
作業，應事先清除該等物質，
並確認無危險之虞。











第175條
雇主對於下列設備有因靜電引起
爆炸或火災之虞者，應採取接地、
使用除電劑、加濕、使用不致成
為發火源之虞之除電裝置或其他
去除靜電之裝置：
一、灌注、卸收危險物於液槽車、

儲槽、油桶等之設備。
二、收存危險物之液槽車、儲槽、

油桶等設備。



三、塗敷含有易燃液體之塗料、
粘接劑等之設備。

四、以乾燥設備中，從事加熱乾
燥危險物或會生其他危險物
之乾燥物及其附屬設備。

五、易燃粉狀固體輸送、篩分等
之設備。

六、其他有因靜電引起爆炸、火
災之虞之化學設備或其附屬
設備。



靜 電 危 害

•你知道靜電會引起火災、爆
炸及電擊意外嗎？

•你知道那些行業容易發生靜
電災害嗎？

•你知道如何防止靜電災害嗎？



1.槽車裝卸危害物具有靜電危害之虞
物質，應以接地消除靜電。

2.對於接地裝置應妥為保存，以避免
接地夾、接地線暴露陽光及與雨
水致生銹或斷裂。

3.靜電接地夾之接地總和電阻宜保持
＜100。

4.槽車使用接地夾消除靜電，應持續
一段時間，方能有效消除靜電，故
不宜作業結束立即解除接地夾。



靜電消除管理

•工作服採棉質材料。

•管線設備跨接接地。

•裝卸料化學品槽車跨接接地。

•每半年定期檢測接地功能。



靜電消除方法之選擇
種類 特點 時機與對象

接地
1.為最經濟的靜電消除方法
2.其處理重點為確實連接
3.僅局限於導體物體

主要對象為導體
、靜電散逸材料

增加濕度

可減低物質之離子濃度，增加電
荷消散度速度需視工作場所而定
，一般較不建議作為主要處理方
式

對於物體表面對水氣潤
濕後，可增快電荷消散
之物體

使用抗靜電
材質

1.可使材料表面電阻率下降
2.需考慮是否會改變物質特性或
造成不適用性

主要選用作為為地板、
桌面、包裝袋等物質之
材料

降低摩擦速
度

必須與工廠製程作合理配合
主要在粉體、油液體之
輸送過程中，作為減緩
速度

使用靜電消
除器

1.其利用中和方式，降低物質表
面所累積之靜電荷。

2.值得注意是若不得法反而會成
危險源。

主要對象為絕緣體
或被絕緣之導體



悚！7歲女童陪老爸加油
身上靜電瞬間引火焚身

自助加油時務必當心身上的靜電啊！墨西哥
一對父女日前到加油站，7歲女兒就站在汽車
油箱旁看著爸爸加油，豈知「轟」一聲突然
竄出大火，爸爸心急之下抽出油槍，汽油頓
時漫天噴灑，火勢一發不可收拾。
墨西哥這起加油站火警事故從監視器畫面可
看到，就在7歲女童靠向油箱的一瞬間火勢被
引燃，推測是她身上的靜電所致。
加油站人員緊急拿滅火器撲滅火勢，將被火
吞噬的父女送醫，兩人身上雖有多處一、二
級燒傷，但幸好未危及生命。





接地
1.接地定義-----
是將目的物以導體與大地作良好的電
氣性連接。

2.接地目的---
(1)防止感電。(將電流導入大地)
(2)防止火災爆炸。(將靜電導入大地)
(3)防止機械損壞。(防止雷擊或異常電

壓損壞機械)
(4)防止高壓低壓混觸。(破壞電氣設備

或造成火災、感電)









這樣夾對不對



靜電危害

管路均有安裝跨接線及接地，避免產生靜電







安裝自動噴霧裝置
增加現場溼度避免產生靜電



從事甲苯抽取作業發生火災致死
1060430罹災者在泡料B區溶劑桶區內
從事甲苯溶液抽取作業時，現場突然
起火燃燒，在泡料A區作業之勞工賴
○聽到罹災者求救聲後，隨即前往泡
料B區察看，發現罹災者正在沖水，
當下先確認罹災者行動及意識均清楚
後，立即離開該處進行通報並將其送
往奇美醫院救治，惟延至106年5月25
日傷重死亡。



原因分析
勞工洪○在廠內泡料B區溶劑桶區從事有
靜電引起火災之虞之甲苯抽取作業時，
因B鐵桶未採取接地、使用除電劑、加濕、
使用不致成為發火源之虞之除電裝置或
其他去除靜電之裝置致有靜電蓄積，於
甲苯逸散與空氣形成性混合氣體，濃度
在燃燒範圍內時，遇靜電放電火花引燃B
桶內甲苯，造成火災，勞工洪○被燒傷
致2-3度體表面積69%並吸入性嗆傷及雙
下肢腔室症候群，經送醫治療死亡。





安全資料表應列內容項目說明

六、洩漏處理方法：
個人應注意事項、環境注
意事項、清理方法。



○電子股份有限公司平鎮廠火災案(1死4傷)

姓 名 受傷情形 就醫醫院 有無投保勞工保險 備 註

王棋安 死亡 有

落柏 70% 灼傷 林口長庚醫院 有 外勞(菲律賓籍)

陳仁鴻 48%灼傷 林口長庚醫院 有 暫無生命危險

葉宗樺
輕傷(左腳灼傷)

林口長庚醫院 有 暫無生命危險

陳登吉 輕傷 國軍804醫院 有 暫無生命危險

上膠區未設置通風設施，導致有機溶劑揮發丙酮氣體濃
度過高，達爆炸界限，遇火源發生爆炸後引發火災

99年12月10日凌晨4時左右1樓玻璃纖維布上膠機 丙酮閃
火點為-18℃，爆炸界限2.5~12.8%，沸點52.6℃，揮發速
率達5.6。





洩漏偵測器及排放至集中槽



防漏棧板



安全資料表應列內容項目說明

八、暴露預防措施：

工程控制、控制參數、個
人防護設備、衛生措施。







化工廠氣爆 槽體炸飛200米
新屋鄉化學工廠槽車司機高金財，誤將滿車的硝酸
化學物質灌入甲酸槽體內，產生猛烈氣爆，槽體被
彈飛到兩百公尺外農田裡，高金財被炸成重傷。
裝錯化學原料一傷
這起重大工安意外，化學槽車司機高金財首當其衝，
因近距離靠近化學物質，左小腿三度灼傷，臉部灼
傷，雙眼霧化、變色，仍在加護病房觀察。
經營化學原料買賣的協明化工傳出爆炸聲，當時槽
車正在進行罐裝作業，要將二十噸化學槽車內的硝
酸，灌入工廠內約一百噸的化學槽體內，疑似外勞
引導錯誤，司機將硝酸誤灌入甲酸槽體內，致發生
氣爆，高十五公尺、重五噸的槽體彈飛到田裡。
硝酸與甲酸混在一起會產生激烈氧化反應，瞬間產
生高壓，槽體因承受不了壓力引爆。









結論
近年來國內外火災爆炸事故頻繁，
每次事故往往造成為數不少人員
傷亡及龐大之財物損失。火災爆
炸潛在危害性較高之行業，與員
工人數較多之工商業界作業場所
更應主動認知火災預防與抑制之
重要性，積極加強各項適用之防
火防爆措施，方能防範事故發生。



如再配合足量有效之救災設備
與配合措施，則一旦仍有火災
爆炸事故發生時，方能將人員
財物之損害降至最低程度，並
能於災後及早恢復正常營運，
減低營運中斷損失，追求企業
之安全生產與永續經營。



捨身菩薩
每位罹災者都是「捨身菩薩」，
由於他們的犧牲，而喚起大家對
工作場所安全的正視，尊重生命、
遵守工作安全紀律，是確保您健
康平安的信念，願他們的「捨身」
能使大家深深自省，進入工作場
所要有「如臨深淵，如履薄冰」
的警覺，做好安全防護，才能快
快樂樂出門，平平安安回家。





生產安全

結 語

永續經營

賺錢有數 性命要顧


