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具有危害辨識能力
達到自我保護功能

使與會者

免於因違反職安法被罰
免於巨額職災補(賠)償
免於因違反職安法被判刑

使雇主

教育訓練目的



職業安全衛生法立法目的

為防止職業災害，保障工
作者安全及健康，特制定
本法；其他法律有特別規
定者，從其規定。



職業災害之定義



職災保險給付總件數



各行業重大職災死亡人數



112年重大職災死亡300人
營造業151人最多

112年工作場所重大職災死
亡出爐，去年共有300人死
亡，較111年的320人略減
20人；300人中營造業有
151人、製造業78人、其他
行業為90人。



110年災害類型死亡人數比例



111年災害類型死亡人數比例



112年災害死亡類型，則以
墜落滾落死亡143人最多
(48％)其次為物體倒塌、
崩塌28人(9.3％)，感電21
人(7％)，物體飛落20人(7
％)被撞20人(7％)，火災
16人(5％)，被夾被捲16人
(5％)，跌倒8人(3％) 等。





安全衛生三大工作

•認知危害

•評估危害

•控制危害



前言-建立危害意識

何謂『危害(Hazard )』?

危害就是「具潛在特性，
會造成人員死亡、職業傷
害、職業病；或可能造成
重大財產損失、生產停
頓」。



危害分類











火災爆炸防制概念

可燃物

火源

空氣
改變物料
改變濃度
加入添加劑
加濕
增大粒徑

降低氧濃度
使用惰性氣體
真空操作

隔離發火源
控制溫度



燃燒三要素之~助燃物



燃燒三要素之~可燃物





(1)動火作業：乃指位在含
有可燃物或易燃物的區
域內執行可能產生發火
源的作業。



(2)動火作業管制區：乃指有
儲存或運作可燃物或易燃
物，並可能會因為火源或
火花的出現，而構成危害
安全之區域，因此此區域
必須經過動火作業許可程
序申請核可，才能進入施
行動火作業。



(3)高感度動火作業管制區：

乃指對火源具有高度危

險性之區域，而且一旦

此區域發生災害，將會

對整廠構成重大的危害。

亦即對火源相當敏感之

區域均屬之。



(4)獨立作業區：乃指正在

新建或擴建工程之作業

區，只要隔離距離能夠

劃分，佈置於不會影響

鄰近製程操作安全之施

工區域，均稱之為獨立

作業區。



(5)一般作業區：凡不屬於
動火作業管制區、高感
度動火作業管制區及獨
立作業區之廠內作業場
所均屬之。一般而言，
此區域乃指縱使有火源
的出現亦不致發生危害
之區域。



(6)動火作業許可單：欲進
入動火作業管制區、高
感度動火作業管制區及
獨立作業區之作業場所
進行動火作業前，向安
全相關主管單位申請之
許可動火文件。



(7)爆炸下限（LEL）：
係指氣體、可燃性粉
塵或引火性液體蒸氣
遇到火源能引起燃燒
或爆炸之最低濃度。 



危 害
1.潛在危害：在動火作業管制

區、高感度動火作業管制區
及獨立作業區之廠內作業場
所進行可能產生火花的動火
作業時，若可燃或易燃氣體
或氣體濃度達到爆炸下限時，
會產生爆炸或引起火災。 



2.災害防止對策
(1)安全裝置
A.防爆型設備 
B.可燃氣體濃度測定器
C.車輛排氣管裝設滅焰器

D.電焊機絕緣接地
E.消防設備



相關安全衛生防護設施一覽表



(2)個人防護設備

A.面罩。

B.護目鏡。

C.安全帶。 



3.作業程序:動火作業許可程序之
核定政策
(1)動火作業許可程序由廠內工安

單位規劃、制訂及修改。 
(2)動火作業許可程序之執行由各

執行單位負責。 
(3)需求單位提出動火需求前，應

先研究是否有免動火之替代方
式，以減少動火作業產生的風
險。



(4)於正常操作情形時，在動火作
業管制區、高感度動火作業管
制區及獨立作業區之廠內作業
場所禁止從事動火或非防爆型
的電氣工作，若無法避免，非
防爆型的電氣行為需經由動火
執行單位主管核准；需使用明
火時，則必須經由廠長同意，
方可施行。



4.作業流程 
(1)動火執行單位主管簽發

動火作業許可證
A.動火執行單位提出動火

需求前，需先與工作區
主管研商動火時機及動
火方法，並要求工作區
先行去除危險源。



B.查驗動火作業許可證上是否
有其它需要配合動火作業之
執行項目。

C.簽發動火作業許可證時，應
清楚交代帶班工作內容、方
法、時效限制及相關的安全
事宜。

D.備妥工作者的個人防護具。



(2)工作區域主管（如課長）
注意事項 
A.再確認動火作業時間是否恰

當？安全相關準備工作是否
充足？ 

B.查核動火作業許可證上之登 
記事項，確認處理措施是 
否恰當？

C.指示動火作業時之限制事項。



D.指派具備可燃氣體濃度

測定儀器作經驗之人員，

測定動火區域或設備之

可燃性氣體濃度，必須

確保動火作業區域或設

備之可燃性氣體殘留量

低於20%LEL。



E.指派監火員（可由氣
體測定員兼任），並
向其說明監火重點、
動火作業許可範圍及
緊急應變措施。



F.工作區域主管完成前
項工作後，若為非明
火作業，則可逕予核
定，若屬於明火作業，
則必須再呈報上級主
管（如組長）。



若明火作業為在非禁區或

停車期間之禁區，工作區

域之上級主管（如組長）

可逕予核定，如果是位於

禁區且是正常操作狀態之

區域的明火作業，則應送

廠長作最後核定。



(3)值班主管注意事項
A.確定動火許可單上要求事項

及特別交代事項是否完成？
B.確認所有參與動火作業員工

均已瞭解工作內容及對可能
造成的危害認知。 

C.通知動火作業執行主管，動
火作業即行開始。



(4)承攬商要求動火作業應注意事
項

A.至少應於施行動火作業前一天
下午四點前申請並核可完畢。

B.施行動火作業時，承攬商應指
派至少一人擔任現場安全管理，
工程發包單位也應派一名監工。

C.承攬商應確實遵守相關之安全
規定，嚴格管制煙火及不安全
行為。



(5)動火作業完成後應注意事
項

A.完成動火作業後，帶班或監
工人員應負責督導清理工作
場地，將其恢復成正常安全
狀態，然後將動火作業許可
單之許可聯送至單位主管
（或值班主管）處，簽認確
定作業完成。



B.單位主管（或值班主管）
檢視工作成果。 

C.帶班或監工人員繳回該
許可聯給動火作業執行
單位主管結案。



動火作業許可證簽發及取消流程圖



動火作業安全注意事項
1.火源的管制 
(1)作業現場周圍應設置警告

標誌或隔離設施，杜絕非
動火作業人員進出。

(2)電焊機應座落遠離危險區，
如廢水溝外，電線連接處
應妥當連接，不得有產生
火花的可能。



(3)高處動火，應設法抑制火
星四散，故隔層縫隙應填
堵或以防火毯等耐燃材料
阻隔或收集火星。

(4)電焊回流地線，應儘可能
接近且屬同一管線或設備。
絕對禁止接至內含可燃物
之管線設備。



(5)乙炔、氧氣瓶或其它瓶裝
氣體作氣焊用，必須緊繫
於支架，不使用時應關閉
各閥。

(6)施工現場應配置手提滅火
器或易操作之消防水。

(7)施行動火作業現場應考慮
先淋水處理，以控制火星。



2.易燃物的管制 
(1)動火作業期間，火星可能

波及範圍，不得有易燃物
排氣、排放或其它易燃物
操作，如油漆塗裝等工作。

(2)排水溝除不得殘留易燃物
外，更應管制源頭排放之
可能，同時應加以覆蓋，
阻絕火星進入。



(3)動火作業之相關管線或設
備完成清洗後，均應加裝
盲板，即使係公共管線設
備，如水、空氣或氮氣等，
也應考慮易燃物可能經由
製程倒灌入系統而存在易
燃物，需加以隔離、盲封，
但如為未連接使用之新裝
設備、管線，則不在此限。



3.個人防護 
(1)電焊機應配置保護人員之

自動電擊防止裝置，且經
電氣單位（如電氣課）測
試合格。

(2)動火作業人員應配戴適當
的個人防護用具，如：護
目鏡、安全帶等。



4.緊急處理 
(1)動火作業期間遇有警報應立

即停工，並視狀況加以冷卻
動火處，未獲警報解除前不
得復工。

(2)動火作業區域遇有易燃物洩
漏或聞到易燃物，則不論有
無警報或主管指示，應主動
立即停工，並通知主管處理



5.其它動火作業應侷限現
場工作量，以縮短動火
衍生之意外風險，在可
能範圍，應拆回修護廠
作業或考慮以冷作方式
替代，如手鋸處理，並
以水冷卻之。



紀 錄 
動火許可單之存根聯（共3
聯）由作業區域主管（如
課長）保存，非明火作業
保存期限為三個月，明火
作業保存期限為六個月。



動火作業許可單





火災爆炸危害預防程序圖 



火災爆炸相關法規
認知：危害性化學品標示及通識規則

職業安全衛生教育訓練規則
評估：勞工作業環境監測實施辦法
      勞工作業場所容許暴露標準
      勞工健康保護規則
控制：職業安全衛生法
      職業安全衛生設施規則
      有害作業相關法規      
      職業安全衛生管理辦法



建置危害性之化學品通識制度
第十條 雇主對於具有危害性之化學品，

應予標示、製備清單及揭示安全資料表，

並採取必要之通識措施。

製造者、輸入者或供應者，提供前項化

學品與事業單位或自營作業者前，應予

標示及提供安全資料表；資料異動時，

亦同。

違反經通知限期改善，屆期未改善者，
處新臺幣三萬元以上三十萬元以下罰鍰



法規包含的內容



容器要標示

容器係指任何袋、筒、瓶、
箱、 罐、桶、反應器、儲
槽、管路及其他可盛裝危
害性化學品者。但不包含
交通工具內之引擎、燃料
槽或其他操作系統。 



危害性化學品標示及通識規則
第二條

本法第十條所稱具有危害性之化學品

（以下簡稱危害性化學品），指下列

危險物或有害物：

一、危險物:符合國家標準CNS15030

分類，具有物理性危害者。

二、有害物:符合國家標準CNS15030

分類，具有健康危害者。



66

物理性危害





火災爆炸災害發生機制
火災乃為一種燃燒現象，是可燃
物在足夠的氧氣環境或氧化劑的
作用下，由於火源引燃或週遭溫
度升高而引點燃，並產生自由基
而引發連鎖反應之化學作用。其
反應速度視燃燒環境條件而定，
除產生燃燒產物外，亦釋出熱能
及火光。



哪些工作場所(設備)有類似災害 
1.危險物儲存場所及易堆積爆炸性粉
塵、纖維塵之場所、常因未設防爆
電氣設備或使用非防爆型燈具而因
電氣火花造成火災爆炸。

2.切割與焊接作業時，常因未事先清
除儲槽內可燃性蒸氣且未實施動
火管制，致使切割與焊接之赤熱
鐵屑引燃可燃性蒸氣而造成火災
爆炸。



3.工廠常因不熟悉化學物質的使用量

（加藥量）以及製程條件（加料

速度、反應溫度、化學失控起始

溫度及反應熱）致使反應器中化

學物質過量或溫度過高，而導致

放熱量過高，引起失控反應爆炸

4.高溫金屬熔爐作業，常因未事前確

定金屬碎屑含水分與水接觸而引

起水蒸汽爆炸。



5.油罐車作業，常因作業中危
險物洩漏致可燃性蒸氣於現
場累積，而現場又未設去除
靜電之裝置及實施動火管制
而造成火災爆炸。 





福國化工



福國化工廠爆炸案
產品：製造亞克力樹脂、界面活性劑、紡織
染整助劑等。
原料：使用丙烯腈、丙烯醯胺、苯乙烯、丙
烯酸、丙烯酸甲酯、界面活性劑、丙烯酸丁
酯、乙酸乙酯、異丙醇、甲醇、過硫酸胺及
過氧化二苯甲醯、過氧化鎂等反應起始劑為
原料。
災變原因：反應槽溫度控制失當，造成異常
的昇溫昇壓，致整個反應失控。
結果：造成週邊工廠勞工一死亡、一百餘人
不幸受傷的慘劇。(90.05.18)



製程區作業管理 
1.對於具異常放熱反應 (如特定化學管

理設備反應)，應具下列防止反應失控
之裝置：

2.溫度計、壓力計及流量計。
3.溫度、壓力異常警報裝置。
4.水或冰水冷卻裝置。
5.足夠備用電源以供重要設備於緊急停

電時使用。
6.針對高風險反應器應設置分佈式控制
系統(DCS)以利製程反應控制。

7.保持安全閥及緊急遮斷閥有效運轉。 



對於具有異常放熱反應(如
特定化學管理設備反應)，
為預防反應失控，應備置
足夠容積之安全排放裝置，

內部備妥冷卻水以供反應

物質自反應器緊急排入處
理。



現場備有緊急儲水槽當反應失控時
可以第一時間將大量的水加入反應槽內

以終止反應進行 



對於具有異常放熱反應
(如特定化學管理設備)，
為預防反應失控，應備
置抑制劑，並透過惰性
高壓氣體或高壓泵輸入
反應器內部以抑制反應
失控。 



抑制劑投入裝置
加入反應抑制劑以抑制反應，後續監視反應
狀況，直到依程式回收完畢



法院判例(桃園○公司)
一、刑事：因業務過失致死，經檢察官提起公訴

0960625○○公司進行相關儲槽管線交換工程，甲

副廠長、乙溶劑課課長未將所有閥門或開關均關閉

妥當，並未確認是否已完全排空管線內之易燃物液

體，即允許以砂輪機切割管線，甫切割管線，即發

現管內尚有易燃物液體殘液滲出。

經通知乙溶劑課課長，雖即時指示停工，並以清水

沖洗切割點、再次排空管線液體，然再次切割管路

時所產生之火花，仍於管路內延燒至儲槽，造成儲

槽爆炸。勞工高○○因爆炸火災，不治身亡；其他

五人則達不同程度之燒灼傷。



萬達煙火工廠大爆炸1死2傷
1000401設廠43年且是桃園縣唯一合
格的煙火工廠，疑因作業員填裝高空
煙火火藥時，不慎引發連環爆，巨大
衝擊力，把600坪磚瓦廠房瞬間夷為
平地，釀成1死2傷。現場作業員彭00
當場慘死，作業員吳00全身八成面積
遭到三度灼傷，廠長李009％面積一
度灼傷，兩人都送林口長庚醫院加護
病房插管治療，生命跡象穩定。



鍋爐氣爆波及鄰廠
7員工受傷損失上千萬

1050810鍋爐因不明原因發生氣爆，廠區和隔
壁盛翔紙器公司共7名員工，遭巨大衝擊力道
飛濺的物品砸傷，其中許姓員工傷勢嚴重，
脖子有長達4公分撕裂傷，需要開刀縫合，另
名王姓傷者鎖骨骨折、小腿有撕裂傷需住院
開刀，另古姓、劉姓傷勢輕微、四肢有撕裂
傷，其餘王姓、阮姓、謝姓3傷者皆受輕傷，
沒有生命危險。新竹縣消防局指出，惠豐化
工廠疑似鍋爐發生氣爆，由於衝擊力道過猛，
火勢和飛濺物品波及到隔壁盛翔紙器公司，
共造成7名員工輕重傷。





桃園新屋保齡球館
大火燒塌 6名消防員殉職 

1040120這棟建築的一樓是亞洲游泳
池，二樓為新屋保齡球館，起火點疑
在二樓的新屋保齡球館，該處為鐵皮
鋼架建築，疑是違建。消防隊員第一
波進入搶救時，2樓變電箱爆燃，接
著可能因高溫造成鐵皮熔塌，屋外的
消防員大喊趕快撤退，但6名勇消來
不及逃出。





慟！敬鵬平鎮廠大火 
消防員6殉職、2移工不治

1070428平鎮工業區○○公司，晚上9點

發生大火，天空被染得一片赤紅，現場

濃煙密布，桃園市政府消防局動員40輛

消防車，共107人前往救災，截至今天上

午8點，有7名消防員救出，其中1人獲救

狀況較穩定，有6人殉職；另2名移工則

接宣告不治；另有1名救護人員在火場被

硫酸潑到雙腳送醫。





敬鵬工廠大火釀8死一審判決出爐
6工廠幹部全緩刑

檢方：不符合比例原則將上訴
1130205 107年發生火警，6名消
防員殉職、2名外籍移工身亡，為
近年死傷嚴重的火災之一。桃園
地檢署當年以過失致死罪起訴董
事長、副總、課長和工程師，未
依規定設置通風管還蓋違章建築
導致防火失失效。



法官考量犯後態度良好以及被告
的身體健康等因素，全案依過失
致死罪，判處黃維巾徒刑8月，緩
刑3年；廠務副總經理徒刑7月，
緩刑3年；平鎮廠工務部經理徒刑
7月，緩刑3年；平鎮廠廠長徒刑6
月，緩刑緩刑3年；環工課課長徒
刑3月，緩刑2年；環保工程師徒
刑3月，緩刑2年，全案可上訴。



桃園地檢署上訴理由，被告黃維金等
6人，分別擔任敬鵬公司的總經理兼
董事長、副總經理、經理、環工課長
及環保工程師等職位，為專業經理人
或為專業工程師，對於公司消防設施
建置及防火設施等，應有更高注意義
務及標準，卻仍未以不燃材質構製風
管、擅自建築違章建物、破壞消防區
劃及間隔，使火災發生時未能有效阻
絕火勢蔓延。



更過分的是，敬鵬公司竟長達14

年未按時清潔排熱風管，使熱排

風管內壁冷凝VOC(易燃之揮發性

有機化合物)滯留管壁內，導致

一遇火源就會立刻燃燒、助長蔓

延，足認本案火災並非不能避免，

是因被告等專業經理人長期忽視

工安，造成重大火災發生。



旭富製藥廠大火
燒毀18億 釀1人死亡

1091220旭富製藥發生大火並發生
大爆炸，延燒3天才被撲滅，大火
期間造成1名菲籍移工不幸死亡，
並波及鄰近東洋機械等5家工廠受
害，損失估計多達18億元之重大
工安意外。桃市府勞檢處會同消
防局調查並將旭富大火列入重大
工安職災事件。





聯華食品大火致9死10輕重傷
彰檢起訴聯華及3幹部

1130105檢察官調查發現，聯華食品鄭

姓課長見到油炸鍋燃燒，拒絕使用滅火

器，錯失滅火最佳時機，且他身為自衛

消防編組組長，竟記不起防火編組名單，

鄭姓廠長跟蔡姓(防火)工務部經理2人，

也沒有落實監督職責，未定期進行消防

演練，讓消防編組形同虛設，導致火警

發生時沒有應變能力。



明揚粗估火災廠房設備及存貨
財產損失10.28億元

1120922明揚國際公司位於屏東科技園區
的工廠發生爆炸釀重大死傷，整起事故
造成10死、112人受傷，其中包括4名消
防隊員不幸殉職。屏東縣政府認定廠方
公共危險物品超過管制數量、未完整提
供化學品種類等，也未指派專人協助現
場救災，合計重罰240萬元，並追究刑責。
明揚發布重訊表示，發生火災廠房設備
及存貨等財產損失粗估約10.28億元。

https://tw.news.yahoo.com/tag/%E5%B1%8F%E6%9D%B1%E7%B8%A3%E6%94%BF%E5%BA%9C




惡火釀10死百餘人傷屏檢對明揚6幹部
起訴求重刑 批漠視工安

1130130起訴書指明揚董事長、總經理漠

視工安，只求生產，讓員工陷於工安危

險工作場域日夜趕工，終釀此災禍，更

有10死、112人受傷，引發社會災難氛圍，

人心惶惶，災情慘重，但被告犯後卻飾

詞狡辯、企圖推予他人卸責，未見憶意，

有從嚴追懲必要，求處最高刑度5年有期

徒刑；



大量置放在室溫逾30˚C，且通風

設備不良之明揚公司一廠原物料

倉庫，並與其它易燃原物料物品

併放，於當日，C40-P存放數量，

高達3棧板3000公斤，遠超過存放

管制量100公斤達30倍，致C40-P

架橋劑，因存放環境不佳，導致

化學反應蓄熱溫度不斷昇高



被告鄭○廷身任製造部協理，
下轄生管課，負責監督倉儲安
全，容任危險原物料物品儲放
在高溫且通風不良之環境，對
於存放之危險物品早已逾管制
之數量，屢為巡視倉儲，卻不
聞不問，犯後矯飾卸責，求處
有期徒刑4年10月，以示懲處。



1130507庭訊製造處協理鄭紹廷，
法官問對於檢方起訴犯罪事實等
是否認罪？鄭紹廷庭訊說，明揚
規模不算小，有橫向、縱向分工。
他負責生產、製造、統籌與規畫
生產目標的擬定及達成，及品質
與效率的提升推動，不負責工安，
工安是由工安課負責，製造單位
遵守工安單位提出的規範。



職   務 安 衛 管 理 事 項

職業安全衛生管
理單位 

擬定、規劃、督導及推動安全衛生管理事

項，並指導有關部門實施  

職業安全衛生委員會 對安全衛生政策提出建議，並審議、協調、
建議安全衛生相關事項

職業安全衛生業務主管 擬定、規劃及推動安全衛生管理事項(未置管理師、

管理員)
-主管及督導安全衛生管理事項(置有管理師、管理員)

職業安全(衛生)管理師
職業安全衛生管理員

擬定、規劃及推動安全衛生管理事項，並指導有關部
門實施

工作場所負責人及各
級主管

依職權指揮、監督所屬執行安全衛生管理

事項，並協調指導有關人員實施

一級單位之職業安全衛
生人員

協助主管擬定、規劃及推動所屬部門安全衛生
管理事項，並指導有關人員實施

職業安全衛生單位及人員職責

紀錄留存備查 職業安全衛生管理紀錄
職業安全衛生教育訓練執行紀錄



被告王○成擔任工安課課長，

身負廠區安全之大任，平日未

盡其責，漠視廠區安全粉飾太

平，對於危險物品管制，漫不

經心而致生重大傷亡災害，犯

後未見悔意，求處有期徒刑4

年10月，以示懲警。 



被告阮○昌擔任生管課副課長，
職司倉儲安全監督，理應對置
放危險物品克盡安全監督之責，
卻對工安管理師警示危險之原
物料存放超量，從未警覺，終
成貽害，犯後亦迴避監督之責，
求處有期徒刑4年8月，資促警
醒。 



被告林○宏直接掌管倉儲
業務，既擔任組長，身負
倉儲環境安全之責，卻任
由大量危險物品儲放不良
場所，未有積極作為，事
後否認犯行，求處有徒刑4
年8月，以懲其輕忽。 



工廠危險物未申報或不實
最高罰500萬元

1130315屏東明揚大火造成重大傷亡，
部分業者未依法申報危險物品等，行
政院會通過經濟部「工廠管理輔導法」
修正草案，未依期限申報危險物品、
違反申報規定或申報不實，主管機關
可處工廠負責人5萬元以上、500萬元
以下罰鍰，罰鍰上限提高100倍，並
可連續處罰，最重廢止工廠登記證。



易燃液體 
1.乙醚、汽油、乙醛、環氧丙烷、二硫化碳

及其他之閃火點未滿攝氏零下30度之物質。
2.正己烷、環氧乙烷、丙酮、苯、丁酮及其
他之閃火點在攝氏零下30度以上未滿攝氏
零度之物質。

3.乙醇、甲醇、二甲苯、乙酸戊酯及其他之
閃火點在攝氏零度以上未滿攝氏30度之物
質。

4.煤油、輕油、松節油、異戊醇、醋酸及其
他之閃火點在攝氏30度以上未滿攝氏65度
之物質。 



火災及爆炸常用指標
   爆炸界限(或爆炸範圍)

指易燃液體之蒸氣及可燃性氣體與空

氣混合後遇到火種可以燃燒的最低與

最高之體積百分比謂之上下限，其範

圍謂之爆炸界限。

-----爆炸界限又稱爆炸範圍
-----爆炸下限愈低愈危險
-----爆炸界限範圍愈大愈危險



第一百七十七條 雇主對於作業場所有易
燃液體之蒸氣、可燃性氣體或爆燃性粉
塵以外之可燃性粉塵滯留，而有爆炸、
火災之虞者，應依危險特性採取通風、
換氣、除塵等措施外，並依下列規定辦
理： 
一、指定專人對於前述蒸氣、氣體之濃

度，於作業前測定之。 
二、蒸氣或氣體之濃度達爆炸下限值之

百分之三十以上時，應即刻使勞工
退避至安全場所，並停止使用煙火
及其他為點火源之虞之機具，並應
加強通風。 



火災及爆炸常用指標
閃火點

一種易燃物質遇到火種和適當的空氣，表面

可閃爍起火，但火焰不能繼續燃燒，此時該

物質的最低溫度。

註：設施規則--65℃以下謂之易燃液體

註：一般燃點溫度較閃火點溫度略高5～20℃)

----為液體之蒸氣壓達到燃燒之最低溫度

----為引火性物質危險指標
----閃火點愈低愈危險



產協公司大火撲滅
燒毀14棟建物

1130718台南市山上工業區產協企業
公司大火，消防人員灌救近9個小時
才撲滅。初步調查顯示，廠區存放甲
苯、甲醇、硝酸乙烯酯等物，現場燃
燒第四類易燃液體1330公噸、第五類
有機過氧化物13公噸，燒毀14棟建物，
燃燒面積約3萬平方公尺，暫無人員
傷亡，起火原因有待調查釐清。



大爆炸！南寶化工爆掉4油槽
990108南寶化工發生油槽大爆炸，原本只有1座油
槽爆炸起火，結果其他3座也接連爆炸，大火猛烈

衝天，消防隊根本無法靠近，火勢也因此難以控
制，只能等這4座油槽燒光，火勢自然減弱，但幸
好是工廠人員都逃出來了，沒人受傷。巨大爆炸

聲響中，夾帶一團火球，往天空衝，不到幾秒，
大紅火花就變成一朵黑色煙圈，大火也在爆炸之
後立刻變小，但沒多久原本看似減弱的火勢，又

開始重燃了起來，接著又是一次爆炸。火勢一直
延燒到深夜10點，依舊沒辦法熄滅，打火弟兄只
好在周圍架起防火線，持續灑水以防火勢向外擴

散，幸好沒人受傷。



足療店女員工一動作瞬間爆炸
成人型火球奔逃嚇壞客人

足療店有男性顧客正在被服務或是等待服務，

另一名女員工就在走道要用整桶酒精倒一點

進去一個點燃明火的小盆子裡。不過當時小

盆子裡火勢已經點燃，女員工再將酒精直接

澆在上頭，燃燒的火勢立刻沿著低下的酒精

往上竄，直接引燃瓶子內部的大量酒精，接

著引發小型爆炸，立刻炸成一團火球。女員

工身上多處著火，嚇得噴逃出店外，其他客

人聽聞爆炸聲後立刻衝出去，多人身上著火。





為何是專業人員罹災？
北誼興業公司液化石油氣槽車爆炸(4死43傷)

87.2.27.

高雄林園北誼興業公司液化石油氣罐
裝廠油罐車爆炸(87.2.27)，4死44傷，
財產損失約二千萬元。

為何會發生？誰該負責？
為何犧牲的是警消、義消？



把手突脫落鋼瓶翻滾
瓦斯外洩釀氣爆

1120512桃園蘆竹一間餐廳廚房內兩
名員工正準備料理，一旁瓦斯行員工
正在後方更換瓦斯，一拖拉把手突然
斷裂，白衣男子試圖想要腳去擋，可
來不及，鋼瓶順著階梯一路往下滾，
大量白色煙霧瓦斯不斷外洩，廚房正
好有爐火，瞬間發生氣爆，造成兩人
受傷，其中一人傷勢嚴重，全身60%
二度燒燙傷。





火光爆裂人孔蓋噴飛
3工人全身血大面積燒傷1昏迷
1080426板橋區溪城路附近一處下水道發

生氣爆，爆炸威力波擊3人及一輛車，而

車輛擋風玻璃碎裂，另外，受傷3人其中

1名意識模糊，身上有百分之60燒燙傷，

緊急送往醫院搶救。透過監視器畫面發

現，原本平靜的道路，突然碰的一聲巨

響，當場火光四散、人孔蓋及柏油塊噴

飛，路過民眾驚險逃竄，畫面相當驚悚。
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健康及環境危害



職業病範例

暴露正己烷 暴露正己烷



危害標示
第5條
雇主對裝有危害性化學品之容器，應依附表一規定之分類
及危害圖式，參照附表二之格式明顯標示下列事項，所用
文字以中文為主，必要時並輔以作業勞工所能瞭解之外文
➢ 標示目的：告訴勞工容器內的化學物質名稱、危害訊息

，及預防措施等。 
➢ 標示格式：
  一、 危害圖式 

  二、 內容： 

     (一) 名稱 
     (二) 危害成分

     (三) 警示語

     (四) 危害警告訊息
     (五) 危害防範措施 

     (六)製造者、輸入者或供應者之名稱、地址及電話



標示的目的
•利用簡單的圖式讓工作者易於了
解危害特性

•由化學名稱及成份，確認危害物
質

•透過危害警告訊息及危害防範措
施，提醒工作者在操作時可能面
臨的危害以及個人防護的方式

•製造商資料提供使用或緊急狀況
時立即的聯絡管道



危害分類圖式
➢舊法規： ➢新法規：





危害性化學品分類及危害圖示



標示的危害圖式
大小與形狀有沒有規定

第七條

標示之危害圖式形狀為直立四十五度角
之正方形，其大小需能辨識清楚。圖式
符號應使用黑色，背景為白色，圖式之
紅框有足夠警示作用之寬度。

•圖式之大小並無固定之限制，需視容器
大小而定，以達到清楚辨識之規定



GHS標示～警示語



GHS標示～危害警告訊息



範例：氫氧化鈉



標示是否一定要用中文
可否以外文之標示代替

法規中規定標示中所用文字以中文為主，

必要時輔以作業勞工所能瞭解之外文，

故依立法精神，標示應以中文為主，不

能以無中文之外文標示直接代替。

• 如有其他需要（如外籍勞工等），建

議可同時並列兩種以上語言之標示文

字內容及辦理使其熟悉之教育訓練，

以確保所有勞工之危害認知權利





哪些化學物質一定要有安全資料表
第十二條
• 雇主對含有危害性化學品或符合附表三規
定之每一化學品，應依附表四提供勞工安
全資料表。

• 前項安全資料表所用文字以中文為主，必
要時並輔以作業勞工所能瞭解之外文。

說明

1.配合本法，將「危害物質」修正為「危害
性化學品」、「物質安全資料表」修正為
「安全資料表」。

2.明定安全資料表「所用文字以中文為主，
必要時並輔以作業勞工所能瞭解之外文」，
以臻明確。













工業火災之分類
依據中國國家標準1387，
將火災分為四類。
➢一般普通火災(A)。
➢油類火災(B)。
➢電氣火災(C)。
➢化學火災(D)。



A類(普通火災)

指建築物、家具等的木柴、紙

張、纖維物、裝飾物品、塑膠、

橡膠等之固體可燃物質火災。

用水或以泡沫滅火劑水溶液撲

滅



B類(油類火災)
指石油類、植(動)物油類、有
機溶劑類等可燃液體、及液化
石油氣、天然氣等易燃性氣體
火災。若用水滅火有使火擴大
延燒或造成突沸

乾粉、化學泡沫或機械泡沫滅
火器



B類(油類火災)
指石油類、植(動)物油類、有
機溶劑類等可燃液體、及液化
石油氣、天然氣等易燃性氣體
火災。若用水滅火有使火擴大
延燒或造成突沸

乾粉、化學泡沫或機械泡沫滅
火器



C類(電氣火災)

指電壓配線、電動機器、
變電器及其他各種電器火
災。

二氧化碳滅火器滅火



過負荷使用情形
電子鍋、電熱水瓶、電熨斗三種電器同時插在一條
延長線上使用，所需電流為19A。

超過延長線負荷(12A)，並超過插座容許電流(15A)



延長線注意事項
❑非辦公室延長線使用規定
  (A)過載自動斷電功能(如無熔絲開關或保

險絲)
(B)商檢標籤(檢驗合格標示)
(C)使用不得滿載(不得插滿插座)
(D)不得使用分接頭

  (E)不得使用裸線搭接



D類(化學火災，又稱禁水性物
質火災或特殊火災)

指可燃性金屬物質、禁水性物
質火災及特殊材料氣體（矽烷）
火災。
若用水滅火有造成爆炸等使災
害擴大之可能，可用乾粉滅火
器



滅火器介紹及使用
手提滅火器使用方法

1.提起滅火器

2.拉開安全插銷（拉）

3.拉出並握住皮管後

朝向火源（瞄）

4.用力壓下手壓板

（壓）

5.朝向火源根(基)部

左 右 移 動 掃 射

（掃）

6.熄滅後用水冷卻餘

燼保持監控，確定

熄滅



工廠可能發生火災/爆炸原因

•易燃原料儲存及運輸不當

•反應失控

•靜電危害

•金屬摩擦產生火花

•電器設備使用不當



第170條

雇主對於高煙囟及高度在
三公尺以上並作為危險物
品倉庫使用之建築物，均
應裝設適當避雷裝置。
說明：裝設適當避雷裝置
依屋內線路規則設置。



高度三公尺以上危險物品倉庫之建築物
均應裝設適當避雷裝置



第171條
雇主對於易引起火災及爆
炸危險之場所，應依下列
規定：
二、標示嚴禁煙火及禁止

無關人員進入，並規
定勞工不得使用明火。



火災爆炸危險場所標示嚴禁煙火



第171條 
雇主對於易引起火災及爆炸危險
之場所，應依下列規定：
一、不得設置有火花、電弧或用

高溫成為發火源之虞之機械、
器具或設備等。

說明：「成為發火源之虞之機械、器具或設

備等」一般係指電氣開關、線圈型電動

機、直流電動機、研磨機、電弧電焊機、

電熱器具、電阻器、內燃機、熱爐等。



火災爆炸安全對策 
危險物儲存場所
應採措施：
(1)應通風， (2)
應裝設可燃性氣
體偵測裝置，並
使用(3)防爆電氣
設備(4)標示「嚴
禁煙火」。



火災爆炸之虞場所應使用
(1)防爆性能電氣機械、
器具或設備(2)採取通
風、換氣等措施(3)對
有爆炸、火災之虞蒸
氣、氣體濃度，於作
業前測定之(4)進出車
輛裝設滅煙器(5)化學
設備或其配管，為防
止危險物洩漏應使接
合部密接。



易引起火災及爆炸危險之場所設置之電氣開關箱、
馬達、監視器、電話及廣播器等設備均為防爆型





防爆裝置 
柴油堆高機加裝滅焰器













使用銅合金材質作為開桶工具
防止金屬摩擦產生火花 



第172條

雇主對於工作中遇停電有
導致超壓、爆炸或火災等
危險之虞者，應裝置足夠
容量並能於緊急時供電之
發電設備。



自備緊急發電裝置



第173條
雇主對於有危險物或有油類、
可燃性粉塵等其他危險物存在
之虞之配管、儲槽、油桶等容
器，從事熔接、熔斷或使用明
火之作業或有發生火花之虞之
作業，應事先清除該等物質，
並確認無危險之虞。



切焊作業安全措施
(1)旁不可放置易
燃物(2)作業前應
先清除可燃性蒸
氣，(3)現場應備
有滅火器(4)管線
應隔離盲封(5)並
實施動火管理及
動火許可。 



焊接油罐車釀氣爆
工人炸飛3米慘死

1061110一家車體維修工廠發生氣爆意外，焊
接油罐車槽體的工人胡宏源疑未檢測密閉槽
體內的油氣濃度，焊接時火花引發氣爆，人
遭炸飛3公尺遠，頭破血流、雙腳變形，送醫
不治。
意外原因是槽體密閉空間內積滿混合性的易
燃氣體，接觸火花後引發氣爆。胡男是外包
駐廠維修貨車的師傅，焊接時都先打水測試
油氣濃度，有發現他未進行此檢測，才轉身
走到辦公室，就傳出爆炸聲。



乙炔切鐵桶 氣爆砸破頭

資源回收廠一名男子以乙
炔燒裁廢棄油鐵桶時，疑
因火花引起空油鐵桶氣爆
飛起，砸破了自己的頭，
血流如注，所幸經送醫急
救已脫離險境。









第175條 
雇主對於下列設備有因靜電引起
爆炸或火災之虞者，應採取接地、
使用除電劑、加濕、使用不致成
為發火源之虞之除電裝置或其他
去除靜電之裝置：
一、灌注、卸收危險物於液槽車、

儲槽、油桶等之設備。
二、收存危險物之液槽車、儲槽、

油桶等設備。



三、塗敷含有易燃液體之塗料、
粘接劑等之設備。

四、以乾燥設備中，從事加熱乾
燥危險物或會生其他危險物
之乾燥物及其附屬設備。 

五、易燃粉狀固體輸送、篩分等
之設備。

六、其他有因靜電引起爆炸、火
災之虞之化學設備或其附屬
設備。



靜電消除管理

•工作服採棉質材料。

•管線設備跨接接地。

•裝卸料化學品槽車跨接接地。

•每半年定期檢測接地功能。



1.槽車裝卸危害物具有靜電危害之虞
物質，應以接地消除靜電。

2.對於接地裝置應妥為保存，以避免
接地夾、接地線暴露陽光及與雨
水致生銹或斷裂。

3.靜電接地夾之接地總和電阻宜保持
＜100。

4.槽車使用接地夾消除靜電，應持續
一段時間，方能有效消除靜電，故
不宜作業結束立即解除接地夾。 



常見的靜電消除方法有

接地、增加濕度、使用

抗靜電材質、降低摩擦

速度及使用靜電消除器。



靜電消除方法之選擇
種類 特點 時機與對象

接地
1.為最經濟的靜電消除方法
2.其處理重點為確實連接
3.僅局限於導體物體

主要對象為導體
、靜電散逸材料

增加濕度

可減低物質之離子濃度，增加電
荷消散度速度需視工作場所而定
，一般較不建議作為主要處理方
式

對於物體表面對水氣潤
濕後，可增快電荷消散
之物體

使用抗靜
電材質

1.可使材料表面電阻率下降
2.需考慮是否會改變物質特性或
造成不適用性

主要選用作為為地板、
桌面、包裝袋等物質之
材料

降低摩擦
速度

必須與工廠製程作合理配合
主要在粉體、油液體之
輸送過程中，作為減緩
速度

使用靜電
消除器

1.其利用中和方式，降低物質表
面所累積之靜電荷。

2.值得注意是若不得法反而會成
危險源。

主要對象為絕緣體
或被絕緣之導體



接地
1.接地定義-----
是將目的物以導體與大地作良好的電
氣性連接。

2.接地目的---
(1)防止感電。(將電流導入大地)
(2)防止火災爆炸。(將靜電導入大地)
(3)防止機械損壞。(防止雷擊或異常電

壓損壞機械)
(4)防止高壓低壓混觸。(破壞電氣設備

或造成火災、感電)







靜電危害

管路均有安裝跨接線及接地，避免產生靜電







油罐車卸料靜電消除夾

改善前

改善後
(綠燈表示靜電導通排除)







安裝自動噴霧裝置
增加現場溼度避免產生靜電 



第177條
雇主對於作業場所有易燃液體之
蒸氣、可燃性氣體或爆燃性粉塵
以外之可燃性粉塵滯留，而有爆
炸、火災之虞者，應依危險特性
採取通風、換氣、除塵等措施外，
並依下列規定辦理：
一、指定專人對於前述蒸氣、氣

體之濃度，於作業前測定之



二、蒸氣或氣體之濃度達爆炸下限值之百分
之三十以上時，應即刻使勞工退避至
安全場所，並停止使用煙火及其他為
點火源之虞之機具，並應加強通風。

三、使用之電氣機械、器具或設備，應具有
適合於其設置場所危險區域劃分使用
之防爆性能構造。前項第三款所稱電
氣機械、器具或設備，係指包括電動
機、變壓器、連接裝置、開關、分電
盤、配電盤等電流流通之機械、器具
或設備及非屬配線或移動電線之其他
類似設備。





第177-1條

雇主對於有爆燃性粉塵存
在，而有爆炸、火災之虞
之場所，使用之電氣機 械、
器具或設備，應具有適合
於其設置場所危險區域劃
分使用之防爆性能構造。



粉塵易堆積場所應採措施
(1)應常清理，以
免粉塵堆積發生
粉塵爆炸(2)現場

應「嚴禁煙火」。
可能累積可燃性
氣體或粉塵場所

(3)應使用防爆電
器開關或插座。



粉體入篩前增濕消除靜電



桶槽下料口使用網狀漏斗
減緩速度   降低靜電之產生



下料作業 穿著防火衣 

圖1  防火衣著裝示範

圖2  著裝完成



第177-2條
雇主對於前二條所定應有防爆性
能構造之電氣機械、器具、設備，
於中央主管機關公告後新安裝或
換裝者，應使用符合中央主管機
關指定之國家標準、國際標準或
團體標準規定之合格品。
前項合格品，指經中央主管機關
認可公告之機構實施型式認證合
格，並張貼認證合格標識者。



驗證合格標章管理(9)
◆標章管理
◆第九條 製造者、輸入者、供應者或雇

主，對於未經型式驗證合格之產品或型
式驗證逾期者，不得使用驗證合格標章
或易生混淆之類似標章揭示於產品。

◆後市場抽驗
◆中央主管機關或勞動檢查機構，得對公

告列入應實施型式驗證之產品，進行抽
驗及市場查驗，業者不得規避、妨礙或
拒絕。 

1.違反第1項規定者，處新臺幣三萬元以上三十萬元以下
罰鍰，並得令限期回收或改正；未依前項規定限期回
收或改正者，處新臺幣十萬元以上一百萬元以下罰鍰，
並得按次處罰；產品得沒入、銷燬或採取其他必要措
施，其執行所需之費用，由行為人負擔。(44)

2.規避、妨礙或拒絕本法規定之檢查、調查、抽查、或
市場查驗或查核者，處新臺幣三萬元以上三十萬元以
下罰鍰。(43)







聯茂電子股份有限公司平鎮廠火災案(1死4傷)

姓 名 受傷情形 就醫醫院 有無投保勞工保險 備 註

王棋安 死亡 有

落柏 70% 灼傷 林口長庚醫院 有 外勞(菲律賓籍)

陳仁鴻 48%灼傷 林口長庚醫院 有 暫無生命危險

葉宗樺
輕傷(左腳灼傷)

林口長庚醫院 有 暫無生命危險

陳登吉 輕傷 國軍804醫院 有 暫無生命危險

上膠區未設置通風設施，導致有機溶劑揮發丙酮氣體濃
度過高，達爆炸界限，遇火源發生爆炸後引發火災 

99年12月10日凌晨4時左右1樓玻璃纖維布上膠機 丙酮閃
火點為-18℃，爆炸界限2.5~12.8%，沸點52.6℃，揮發速
率達5.6。 



防漏棧板





化工廠氣爆 槽體炸飛200米
新屋鄉化學工廠槽車司機高金財，誤將滿車的硝酸
化學物質灌入甲酸槽體內，產生猛烈氣爆，槽體被
彈飛到兩百公尺外農田裡，高金財被炸成重傷。
裝錯化學原料一傷
這起重大工安意外，化學槽車司機高金財首當其衝，
因近距離靠近化學物質，左小腿三度灼傷，臉部灼
傷，雙眼霧化、變色，仍在加護病房觀察。
經營化學原料買賣的協明化工傳出爆炸聲，當時槽
車正在進行罐裝作業，要將二十噸化學槽車內的硝
酸，灌入工廠內約一百噸的化學槽體內，疑似外勞
引導錯誤，司機將硝酸誤灌入甲酸槽體內，致發生
氣爆，高十五公尺、重五噸的槽體彈飛到田裡。
硝酸與甲酸混在一起會產生激烈氧化反應，瞬間產
生高壓，槽體因承受不了壓力引爆。









結論 
近年來國內外火災爆炸事故頻繁，
每次事故往往均造成為數不少之
人員傷亡及龐大之財物損失。火
災爆炸潛在危害性較高之行業，
與員工人數較多之工商業界作業
場所更應主動認知火災預防與抑
制之重要性，積極加強各項適用
之防火防爆措施，方能防範事故
發生。



如再配合足量有效之救災設備
與配合措施，則一旦仍有火災
爆炸事故發生時，方能將人員
財物之損害降至最低程度，並
能於災後及早恢復正常營運，
減低營運中斷損失，追求企業
之安全生產與永續經營。



捨身菩薩
每位罹災者都是「捨身菩薩」，
由於他們的犧牲，而喚起大家對
工作場所安全的正視，尊重生命、
遵守工作安全紀律，是確保您健
康平安的信念，願他們的「捨身」
能使大家深深自省，進入工作場
所要有「如臨深淵，如履薄冰」
的警覺，做好安全防護，才能快
快樂樂出門，平平安安回家。



"讓一起工作的伙伴更加安全"

每一位勞工背後都有一個家庭

工安是救人的工作 

主管用心，勞工安心 

您的付出，功德無量 



落實安全衛生三大工作
就不容易發生職業災害



生產安全

結 語

永續經營

賺錢有數  性命要顧
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