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機械安全防護:

乃係針對機械設備可能發生危害的
部位，設置適當的安全裝置，或在
其週圍採取有效的防護措施，以減
少機械傷害的發生。



機械安全防護之目的

◼ 防止人體的任何部位與機械設備的操作點、捲入點
及運動機件等可能發生危害的部位或區域直接接觸，
以免造成傷害。

◼ 防止人員在工作中被機械操作產生的飛屑、火花或
其他可能斷裂的物料與零件擊傷。

◼ 防止機械失效、電氣失效時所造成的傷害。

◼ 防止操作人員因個人的因素如疲倦或疏忽等而造成
的意外傷害。

  保護勞工免於機械危害，任何機械之構件、操作或
意外接觸時，如有可能傷害勞工或其周圍的人，則
該危害性必須予以控制、防護、消除。 



一般機械作業發生的災害類型

◎被切、割、擦傷。

◎被夾、被捲。

◎被撞。

◎物體破裂或倒塌。

◎感電。

◎墜落。

◎其他。 



一般機械災害發生的原因

不安全狀況：

1.機械未有適當的安全防護防止作業時因
切割、捲夾、被撞、飛散、材料破壞等
引起之危害。

2.機械安裝、電源配線及維護不當致有缺
陷。

3.未有適當的警告或禁制標示。

4.工作場所活動空間及環境等因素不良。 



不安全動作：

1.未依規定的作業程序操作機器。

2.使安全裝置失效或使用有缺陷的機器及
設備。

3.未確實使用防護具或服裝不當。

4.從事機械之調整、修理、掃除、上油等，
未使該機械停止運轉。 



從事擠型機之操作作業被夾 



擠型機內部螺桿 
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從事預拌車出料口混凝土結塊清除作業被捲 
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從事輸送帶清理發生捲夾死亡 
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罹災者被捲時模擬照片



勞工從事造型機檢查作業被砂箱移載台車夾壓死亡 
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從事清掃作業衣服被捲入輸送帶之傳動鏈條及齒輪死亡 



從事清掃作業時被齒輪捲入致死職業災害  



從事清掃作業時被齒輪捲入致死職業災害  

罹災者被捲夾處



從事輸送機檢修作業時被輸送帶滾輪捲入致死 



從事車床作業發生被勒斃致死災害 







刀具轉動進行工件量測



操作鑽孔機未將脖子上絲巾取下，被捲入窒息死亡 



車床





從事鋼捲分條機作業被捲致死災害 



成型機後接之出料輸送帶轉軸 





遭研磨機之聯結軸捲夾致死





頭部遭五滾輪擺折被夾





脫水機作業被捲死亡



捲夾危害安全指引

捲夾之危害性
  死亡人數本所轄區一年約有10名勞
工因捲夾而失去生命，更有約500名勞
工因捲夾而殘廢，這些災害以「機械
捲夾點未設護罩」及「機械之調整、
修理、掃除、上油等，未停機」為肇
災之主因，亦是預防捲夾危害之重點。



哪些工作場所(設備)有類似災害

◼ 1.機械之原動機、轉軸、齒輪、帶輪、
飛輪、傳動輪、傳動帶等有危害勞工安
全者，未設置護罩、護圍、套胴、跨橋
等防護設備。

◼ 2.從事機械之掃除、上油、檢查、修理
或調整時，未停止該機械運轉，為防範
誤動起動裝置，未採上鎖或設置標示等
措施。



3.機械之安全裝置失效或使用有缺陷的機
器及設備。

4.動力運轉之機械或原動機或動力傳動裝
置具有顯著危險者 (例如有被捲、被切
之虞) ，未於適當位置設有明顯標誌之
立即停止運轉之緊急制動裝置。





被夾、被捲災害預防
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傳動帶、皮帶輪、轉軸
 

 



被夾、被捲災害預防





壓光機



安全桿、安全繩

安全繩

安全桿





設置有緊急制動裝置之設備（緊急拉繩）



「適當」位置設置緊急停止裝置



從事切斷機維修作業時身體遭〝切斷機〞切成二截 



被夾、被捲災害預防

維修作業電源開

關未掛牌標示並

上鎖，導致他人

誤開動被傳動鏈

條捲夾。



被夾、被捲災害預防

 注意！
目前機械設備正進行「維修、檢查

、調整、清掃、上油」，

『禁止送電或啟動任何開關』

人員簽章：○○○



機械之調整、修理應先停機，
並標示或上鎖
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塑膠射出成形機(安全互鎖裝置)

調模區 鎖模機構區 合模區 塑化區



升降機之升降路各樓出入口門，應有連鎖裝置



另一種墜落災害



注意開口應有護圍



升降設備未有外門



升降設備未有外門



未裝置構造堅固平滑之門(升降機無內門)。 



從事散漿作業發生墜落散漿機遭攪拌刀攪碎致死 







「機械器具防護標準」涵蓋的機械器具如下列：

1、動力衝剪機械

2、手推刨床

3、木材加工用圓盤鋸

4、動力堆高機

5、研磨機、研磨輪

6、其他經中央主管機關指定者(防爆電器設備)



衝剪機械(C型、門型、油壓) 



油壓剪床 





衝床操作模式



衝床運轉(行程)模式

寸動

◼  操作開關(桿)操作多久，滑塊(牛頭)作
動多久

◼  一般用於模具安裝與維修

◼  不用於生產

單一(全轉式)

◼  操作開關(桿)操作壹次或續按，滑塊
(牛頭)作動一行程(曲柄軸轉一圈)

◼  一般用於手工進退料生產



衝床運轉(行程)模式
安一(非全轉式)

◼ 操作開關(桿)操作於滑塊未達下死點前放手，
滑塊停止作動

◼ 操作開關(桿)操作於滑塊達下死點後放手或
續按，滑塊(牛頭)作動一行程(曲柄軸轉一
圈)

◼ 一般用於手工進退料生產

連續

◼ 操作開關(桿)連續操作至滑塊作動數個行程
以上後放手，滑塊(牛頭)連續作動

◼ 一般用於手工連續進料且自動退料生產或自
動進退料



動力衝剪機械安全防護

◼ 安全護圍

◼ 安全裝置

 1.防護式安全裝置

 2.雙手操作式安全裝置

 3.感應式安全裝置

 4.拉開式或掃除式安全裝置



安全護圍

使勞工之
手指不致
通過該護
圍或自外
側觸及危
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功能



防護式(閘門)安全裝置



2.雙手操作式安全裝置



雙手操作式安全裝置





感應式安全裝置



感應式安全裝置







光電式安全裝置受光器 光電式安全裝置投光器 



罹災者以雙手取料
時，因沖床內電磁
閥突然故障致離合
器無法作動，上模
滑塊產生連沖現象，
使罹災者雙手手腕
處壓碎而遭截肢。



第39條
複動電
磁閥



拉開式







掃除式 



連續式衝床(自動送料)



腳踏開關
--誤啟動



腳踏開關應具防誤動作之護蓋



衝剪機械專用手工具 





機器人



橡膠熱壓機



機器人安全防護裝置

◼ 警示系統

◼ 安全阻擋裝置

◼ 壓力感應墊

◼ 紅外線感測裝置

◼ 電容器感測光柵

◼ 微波、超音波、磁場、影像等各類感測裝置

◼ 各種安全互鎖裝置等傳統的安全防護措施 



警示系統 安全阻擋裝置 壓力墊

電容式感測光柵紅外線感測裝置 微波、超音波、磁場

影像感測裝置



機器人之互鎖迴路

◼ 互鎖裝置係指機械式、電子式、或其他可防
止機器人在安全防護系統未啟動時會作用的
裝置 

◼ 在工作區域外裝置安全門或其他裝置，與之
產生互鎖迴路，當人員闖入工作區域時，安
全裝置被開啟，則機器人會自動停止運作。 

◼ 不可隨意將互鎖裝置關掉，除了遇有維修、
檢驗、或測試等特殊情況，且有專人在工作
區域外監控下，方可關掉互鎖裝置進行之。 





◼ End~Thank

◼ 高雄市政府勞工局勞動檢查處關心您

◼ 地址:高雄市鳥松區大埤路117號2樓

◼ 聯絡電話:07-7336959轉101~113
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